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Upinaci paky s excentrem

Technopolymer

TELESO PAKY S EXCENTREM
Technopolymer na bazi polyamidu (PA) vyztuzeny skelnymi vidkny, barva
¢ernd, matny povrch.

OTOCNY CEP
Lesténd pozinkovand ocel nebo nerezova ocel AISI 303, se zavitovym
otvorem nebo zavitovym cepem.

SPOJOVACI A MONTAZNIi PRVEK MEZI PAKOU A PLASTOVOU
KONTAKTNI DESTICKOU
Technopolymer na bazi polyamidu (PA), barva cerna

KONTAKTNi DESTICKA
Specidlni SUPER-technopolymer na bazi polyamidu (PA), barva ¢erna.

REGULACNi VROUBKOVANA MATICE
Specidlni SUPER-technopolymer na bazi polyamidu (PA), barva ¢erna.

STANDARDNi PROVEDEN({

LAC-B: LAC-B: nastaveni bez regulacni vroubkované matice, oto¢ny

Cep z leSténé pozinkované oceli se zavitovym otvorem.

LAC-SST: nastaven( bez regula¢ni vroubkované matice, oto¢ny cep z

lesténé nerezové oceli AISI 303 se zavitovym otvorem.

- LAC-p: nastaveni bez regulacni vroubkované matice, oto¢ny cep z o
lesténé pozinkované oceli se zavitovym cepem z pozinkované oceli se . o
zkosenym plochym koncem podie UNI 947 : 1SO 4753 (informace v ELESA Original design zon - =
kapitole Technicka data viz. strana A1l).

- LAC-SST-p: nastaveni bez regulacni vroubkované matice, otocny ¢ep

7 lesténé nerezové oceli AISI 303 se zavitovym cepem z nerezové oceli

AISI 303 se zkosenym plochym koncem podle UNI 947 : ISO 4753

(informace v kapitole Technickéa data viz. strana All).

LAC-R-B: nastaveni pomoci regula¢ni vroubkované matice, oto¢ny ¢ep

pozinkované oceli se zavitovym otvorem.

- LAC-R-p: nastaveni pomoci regula¢ni vroubkované matice, otocny ¢ep z
pozinkované oceli se zavitovym cepem z pozinkované oceli se zkosenym
plochym koncem podle UNI 947 : ISO 4753 (informace v kapitole
Technickéa data viz. strana All).

- LAC-R-SST: nastaveni pomoci regulacni vroubkované matice, otocny

Cep z nerezové oceli AISI 303 se zavitovym otvorem.

LAC-R-SST-p: nastaveni pomoci regulacni vroubkované matice, otocny

¢ep z nerezové oceli AISI 303 se zavitovym ¢epem z nerezové oceli AlSI

303 se zkosenym plochym koncem podle UNI947 : 1SO 4753 (informace

v kapitole Technick& data viz. strana All).

VLASTNOSTI A POUZITI
Upinaci paky s excentrem umoznuiji rychlé a bezpecné upinani.

Provedeni LAC-R s nastavenim pomoci regulacni vroubkované matice @i\
(ELESA patent) umoZzriuje rychlé a bezpecné upinani. Regulacni matice na RSN

zakladné dovoluje nastavit na pace optimalni upinacf silu a navic je mozné

umstit paku do pozadované polohy. ¢
DOPORUCENI PRO MONTAZ _ o
LAC-R-B a LAC-R-SST se zavitovym otvorem. Zavitova ty¢, na kterou se spojovaci a montazni

Sroubuje paka, mlze byt zasroubovand do maximalni vzdélenosti hl max prvek mei pakou a

lastovou kontakini destickol
od montédzniho povrchu (viz. hodnoty v tabulce a na Obr. 1). Hodnota hl plastovou ! desicio
max je dosazend pri zastaveni Sroubovani mechanickou zarézkou na konci /@
spojovaciho prvku. plastové kontaktni
desticka
POKYNY PRO UPiNANIi A NASTAVENI nastavitelna vroubkovana

LAC: zvednéte paku a tocte ji ve sméru hodinovych rucicek az se zastavi. matice
Na zavér upinani stlacte pdku smérem doll az na konec obvodu excentru

a dokoncete upnut. (LACZ;?Vi/tT_\Z('f:%F)ST-
LAC-R: totte pakou ve sméru hodinovych ruci¢ek az se zastavi. LAC-R-pp/ LAC-R-SS'IF')—p)

Pro jemné nastaveni: Sroubujte regulacni matici ve sméru
nebo proti sméru hodinovych rucCicek pro presné nastavenf
upinaci sily a zdroven natotte paku do pozadované polohy.
Regulacni matice je oznaCend pro minimalni a maximaini polohu
zasroubovani: polovina otacky matice je dostate¢nd pro nastaveni sily a
polohy paky.

Upinanf: stlacte paku smérem dolt az na konec obvodu excentru a
dokoncete upnutf.
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LAC. ‘ Upinaci paky s excentrem
1
LAC-B LAC-p Obr. 1
LAC-SST LAC-SST-p 2
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LAC-B LAC-SST STAINLESS STEEL
Kéd Oznaéeni R d D h  himax h2 di d3 I1 x F[T::'Ix 52 || Kéd Oznaéeni °
33482 LAC.63B-M6 63 M6 18 18 20 4 61 9 18 0.75 4000 23 ||33487 LAC.63 SST-M6
33562 LAC.80 B-M8 79 M8 20 21 255 7 81 11 20 1 7000 32 33567 LAC.80 SST-M8 e
LAC-p LAC-SST-p STAINLESS STEEL
Kéd  Ozna&eni R di¢ D h a1 d3 | I x FE';GX 52 ||Kéd Oznageni
33492 LAC.63 p-M6x25 63 M6 18 18 6.1 9 25 18 075 4000 33 33497 LAC-63 SST-p-M6x25 12
33496 LAC.63 p-M6x50 63 M6 18 18 6.1 9 50 18 075 4000 42 33501 LAC-63 SST-p-M6x50
33582 LAC.80 p-M8x25 79 M8 20 21 81 11 25 20 1 7000 46 33587 LAC-80 SST-p-M8x25
33586 LAC.80 p-M8x50 79 M8 20 21 8.1 11 50 20 1 7000 55 33591 LAC-80 SST-p-M8x50 13
LAC-R-B LACR-p Obr. 1 -
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LAC-R-B LAC-R-SST STAINLESS STEEL o
O
Kéd  Oznaceni R d D hmin hmax himax h2 di d3 11 x F[T::'Ix Kéd Oznaceni E
33462 LAC-R-63B-M6 63 M6 21 225 24 26 4 61 9 18 0754000 25 ||33467 LAC-R-63 SST-M6 %

33512 LAC-R-80 B-M8 79 M8 25 265 28 325 7 81 11 20 1 7000 39 |[33517 LAC-R-80 SST-M8

LAC-R-p LAC-R-SST-p  STAINLESS STEEL

Kéd Ozna&eni R d¢ D hmin hmax d d3 | 11 x FE:GX 52 ||Kéd Oznageni

33472 LAC-R-63p-M6x25 63 M6 21 225 24 61 9 25 18 0.75 4000 35 ||33477 LAC-R-63 SST-p-M6x25
33476 LAC-R-63p-Mox50 63 M6 21 225 24 61 9 50 18 075 4000 44 ||33481 LAC-R-63 SST-p-M6x50
33532 LAC-R-80p-M8x25 79 M8 25 265 28 81 11 25 20 1 7000 53 |]|33537 LAC-R-80 SST-p-M8x25
33536 LAC-R-80p-M8x50 79 M8 25 265 28 81 11 50 20 1 7000 62 |]|33541 LAC-R-80 SST-p-M8&x50
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