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Pevné a otocné rukojeti

DIN 319

iNox [
ROHS

Kulové rukojeti

Plast / Ocel / Hlinik / Nerezova ocel

SPECIFIKACE
Provedeni z plastu

Typy

- Typ C: slepy zavitovy otvor, bez pouzdra

- Typ E: pouzdro se slepym zdvitovym otvorem
Plast KU

Duroplast (PF)

- Odstranéné otrepy a vylesténo

- barva ¢erna

- barva ¢ervend RT, podobna RAL 3003: doplrite RT do objednaciho
kodu

Pouzdro (typ E)

- Ocel, pozinkovana

- Mosaz MS: dopliite MS do objednaciho kédu (proveden( pouze v
barvé ¢erné)

Plast KT

Technopolymer (Polyamid PA)

- odolnost vi¢i ndrazdm

- barva ¢ernd, matny povrch

- barva ¢ervend RT, podobna RAL 3003: doplnite RT do objednaciho
kodu

Provedeni z oceli

Typy

- Typ C: slepy zavitovy otvor

- Typ K: hladky otvor v toleranci H7
Ocel ST

vylesténo

Provedeni z hliniku

Typy

- Typ C: slepy zavitovy otvor

- Typ K: hladky otvor v toleranci H7
Hlinik AL

vylesténo

Provedeni z nerezové oceli

Typy
- Typ C: slepy zavitovy otvor
- Typ K: hladky otvor v toleranci H7

Nerezova ocel AISI 303 NI
matné piskovana

Provedeni z plastu (montaz narazenim)

Typy

- Typ L: otvor s toleranénim krouzkem
- Typ M: kuZelovy otvor

TyplL

Plast KU

Duroplast (PF)

barva ¢erna, leskly povrch
Toleranéni krouzek

pruzinova ocel

Typ M

Plast KT

Technopolymer (Polyamid PA)

- odolnost vic¢i ndrazdm
- barva ¢ernd, matny povrch
- Kulové rukojeti pro montaz narazenim, barva ¢ervena
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INFORMACE

Pokud pouzijete kulové rukojeti DIN 319 (montéz narazenim) typ L a
typ M, tak nenf na konci montazni ty¢e nutny zavit.

Pro montéz kulové rukojeti na ty¢ staci lehké Udery gumovym
kladivem. Konec montaznf tyCe by mél byt lehce zaobleny nebo
zkoseny (30°).

Pred montazi rukojeti typu L je nutné do otvoru vlozit toleran¢nf
krouzek. Nezapomerite, Ze rukojet je nutné montovat rovnobézné s
osou. V opatném ptipadé se maze rukojet rozlomit.

Kulové rukojeti typu M predstavuiji levngjsi feseni, avsak sila pro
vytazeni je méneé predvidatelna.

NA POPTAVKU
- Kulové rukojeti pro montaz narazenim, barva ¢ervena

TECHNICKE INFORMACE

- Z&kladnitolerance ISO (viz. strana A21)

- Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26)

- Vlastnosti plastu - Duroplast (viz. strana A2)

- Vlastnosti plastu - Technopolymer (viz. strana A2)
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DIN 319-KU
Oznaéeni di d2 d3 d4 = h t1 min. t2 min. 52 n
DIN 319-KU-12-M4-C 12 M4 - 6 11.2 6 - 1
DIN 319-KU-16-M4-C 16 M4 - 8 15 6 - 2 12
DIN 319-KU-16-M5-C 16 M5 - 8 15 6 - 2
DIN 319-KU-20-M5-C 20 M5 - 12 18 75 - 5
DIN 319-KU-20-M6-C 20 M6 - 12 18 75 - 5 13
DIN 319-KU-25-M5-C 25 M5 - 15 225 9 - 10
DIN 319-KU-25-M6-C 25 M6 - 15 225 9 - 10 Ly
DIN 319-KU-25-M8-C 25 M8 - 15 225 9 - 10
DIN 319-KU-30-M8-C 30 M8 - 15 28 12 - 19
DIN 319-KU-32-M6-C 32 M6 - 18 29 12 - 23 15
DIN 319-KU-32-M8-C 32 M8 - 18 29 12 - 22
DIN 319-KU-32-M10-C 32 M10 - 18 29 12 - 22 3
DIN 319-KU-35-M10-C 35 M10 - 18 325 15 - 27
DIN 319-KU-40-M8-C 40 M8 - 22 37 15 - 40
DIN 319-KU-40-M10-C 40 M10 - 22 37 15 - 39 17
DIN 319-KU-40-M12-C 40 M 12 - 22 37 15 - 39
DIN 319-KU-50-M12-C 50 M12 - 28 46 18 - 89 -
DIN 319-KU-20-M5-E 20 - M5 12 18 - 75 10
DIN 319-KU-25-M6-E 25 - M6 15 225 - 9 14
DIN 319-KU-32-M8&-E 32 - M8 18 29 - 12 30
DIN 319-KU-40-M10-E 40 - M10 22 37 - 15 53 Rl
DIN 319-KU-50-M12-E 50 - M 12 28 46 - 18 105 =
Q
DIN 319-KT %
Oznaéeni di d2 d3 da = h t1 min. t2 min. 52 \g
DIN 319-KT-16-M4-C 16 M4 - 8 15 6 - 3 S
DIN 319-KT-16-M5-C 16 M5 - 8 15 6 2 g
DIN 319-KT-20-M5-C 20 M5 - 12 18 75 - 5 s
DIN 319-KT-20-M6-C 20 M6 - 12 18 75 - 5 o
DIN 319-KT-25-M8-C 25 M8 - 15 225 9 - 10 3
DIN 319-KT-32-M8-C 32 M8 - 18 29 12 - 25 e
DIN 319-KT-32-M10-C 32 M10 - 18 29 12 - 22
DIN 319-KT-40-M10-C 40 M 10 - 22 37 15 - 41
DIN 319-KT-40-M12-C 40 M12 - 22 37 15 - 40
DIN 319-KT-20-M5-E 20 - M5 12 18 - 75 8
DIN 319-KT-32-M8-E 32 - M8 18 29 - 12 28
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Toleranéni TypL Typ M
2 krouzek
dy d,
3 L L
4 * n - | < * = | <
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4o s,
S05e
— d2 d4
7
Tolerance ¢epu h9 Tolerance ¢epu h9
s DIN 319-KU, montaz narazenim
Oznaéeni d1 d2 t d3= h 2
9 DIN 319-KU-16-B4-L 16 B4 1 8 152 DIN 319-KT, montaz narazenim
DIN 319-KU-20-B5-L 20 B5 13 12 18 5 .
DIN319-KU-25-B6-L 25 B6 16 15 225 9 Oznaéeni di da t2 di=  h 42
10 DIN 319-KU-25-B8-L 25 B8 15 15 225 9 DIN 319-KT-16-B4-M 16 B4 ©) 8 15 3
DIN 319-KU-25-B10-L 25 B 10 15 15 225 9 DIN 319-KT-20-B5-M 20 Bb5 12 12 18 5
1 DIN 319-KU-32-B8-L 32 B8 15 18 29 20 DIN 319-KT-20-B6-M 20 B6 12 12 18 5
DIN 319-KU-32-B10-L 32 B10 20 18 29 20 DIN 319-KT-25-B6-M 25 B6 16 15 225 10
DIN 319-KU-32-B12-L. 32 B12 20 18 29 19 DIN 319-KT-25-B8-M 25 B8 16 15 225 10
12 DIN 319-KU-40-B10-L 40 B10 25 22 37 39 DIN 319-KT-32-B8-M 32 B8 17 18 29 20
DIN 319-KU-40-B12-L 40 B12 23 22 37 38 DIN 319-KT-32-B10-M 32 B10 17 18 29 20
13 DIN 319-KU-50-B12-L 50 B12 20 28 46 86 DIN 319-KT-40-B10-M 40 B10 22 22 37 4
DIN 319-KU-50-Bl6-L 50 B 16 23 28 46 83 DIN 319-KT-40-B12-M 40 B12 22 22 37 4
14
— dy— d
L L
15
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\ N
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18 *doplrite oznaceni o material kulové rukojeti (ST, AL nebo NI)
ST AL NI
Ocel Hlinik Nerezova ocel
n
DIN 319 STAINLESS STEEL
:40_1 Oznaéeni di d2 d3 H7 d4 h t1 min. t2 min. 52
o
% DIN 319-*-16-B6-K 16 - B6 8 15 7 9 6
\;‘) DIN 319-*-20-B8-K 20 - B8 12 18 9 11 10
)g DIN 319-*-25-B10-K 25 - B10 15 22.5 11 14 18
9 DIN 319-*-32-B12-K 32 - B12 18 29 145 17 41
8 DIN 319-*-40-B16-K 40 = B16 22 37 18 22 75
‘GCJ DIN 319-*-50-B20-K 50 - B20 27 46 21 28 80
3 DIN 319-*-16-M4-C 16 M4 - 8 15 7 9 7
a DIN 319-*-20-M5-C 20 M5 - 12 18 9 11 11
DIN 319-*-25-M6-C 25 M6 - 15 22.5 11 14 22
DIN 319-*-32-M8-C 32 M8 - 18 29 145 17 45
DIN 319-*-40-M10-C 40 M 10 = 22 37 18 22 87
DIN 319-*-50-M12-C 50** M 12 - 27 46 21 28 95

** Tato velikost je dostupnd pouze v provedené ocel a hlinik.
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